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ZAWARTOŚĆ OPRACOWANIA: 

1. Oświadczenie projektantów 

2. Kopie zaświadczeń z izb budowlanych oraz kopie decyzji o nadaniu uprawnień projektowych 

3. Projekt instalacji c.o. 

4. Projekt kotłowni 

5. Część rysunkowa 
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1. OŚWIADCZENIE O ZGODNOŚCI PROJEKTU WYKONAWCZEGO Z OBOWIĄZUJĄCYMI  

PRZEPISAMI 

 

 

 

 

 

OŚWIADCZENIE 

 

Na podstawie art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 

2006r. Nr 156, poz. 1118 z późniejszymi zmianami) 

 

OŚWIADCZAM 

 

że niniejsza dokumentacja techniczna jest kompletna i sporządzona zgodnie z 

obowiązującymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej. 

 

 

 Branża Imię i Nazwisko Uprawnienia Podpis 

Projektant sanitarna mgr inż. Grzegorz Kowalewski  

do projektowania  bez ograniczeń  

w specjalności instalacyjnej 

WAM/0022/POOS/08 

 

Sprawdzający sanitarna mgr inż. Bartosz Szewczyk 

do projektowania  bez ograniczeń  

w specjalności instalacyjnej 

WAM/0023/POOS/08 
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2. KOPIE DECYZJI O NADANIU UPRAWNIEŃ PROJEKTOWYCH ORAZ KOPIE ZAŚWIADCZEŃ Z 

IZB BUDOWLANYCH 
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3. PROJEKT INSTALACJI C.O. 

 

 

 

 

 

 

 

 



INNTECH s.c. Krzysztof Kowalewski, Danuta Kowalewska, Grzegorz Kowalewski 
� 14-100 Ostróda ul. Cicha 23  
� +501619170,  �biuro@inntech.com.pl 

 

11 | S t r o n a  

 

I. Spis treści 

1. Podstawa opracowania 

2. Lokalizacja 

3. Dane ogólne 

4. Założenia ogólne 

5. Opis wykonawczy 

 

II. Zestawienie grzejników 
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OPIS  TECHNICZNY 

do projektu remontu kotłowni wraz z wymianą instalacji  c.o. dla  budynku GOPS i Policji 

zlokalizowanego w msc. Dąbrówno w gminie Dąbrówno przy ul. Agrestowej 2 

1. Podstawa opracowania 

- Zlecenie Inwestora   

- Obowiązujące normy i przepisy. 

 

2. Lokalizacja 

Obiekt znajduje się w miejscowości Dąbrówno gm. Dąbrówno przy ul. Agrestowej 2 Budynek Gminnego 

Ośrodka Pomocy Społecznej i Policji to obiekt dwukondygnacyjny, podpiwniczony. Ściany zewnętrzne z 

betonu zwykłego z kruszywa kamiennego, nieocieplone. W budynku znajduje się kotłownia z kotłem na 

węgiel. Stropodach kotłowni konstrukcji żelbetowej, stanowiący jednocześnie taras – znajdujący się w 

złym stanie technicznym, zakwalifikowany do wymiany i ocieplenia. Nad częścią główną stropodach 

wentylowany żelbetowy, przykryty papą asfaltową. Budynek zaopatrzony w centralną instalację 

grzewczą, źródłem ciepła jest kocioł na węgiel, znajdujący się w złym stanie technicznym. Okna 

wymienione na PVC, jednak ze względu na parametry, zakwalifikowane do wymiany. 

 

3. Dane ogólne 

Budynek dwukondygnacyjny, podpiwiniczony. Obecnie ogrzewany jednym przestarzałym kotłem na 

paliwo stałe i grzejnikami żeberkowymi. W odnowionej części budynku tj. pomieszczenia GOPS na 

parterze wymieniono grzejniki jednak ze względu na wymianę całości instalacji projektuje się ich 

wymianę. 

Założenia projektowe: 

• Stacja meteorologiczna: Olsztyn 

• Obliczeniowa temperatura zewnętrzna: -220C 

• Obliczeniowa temperatura wewnętrzna: 12º/16º/20º/240C 

• Temperatura czynnika grzewczego: 75/550C 

 

4. Założenia ogólne 

- projektuje się remont kotłowni – wymiana jednego kotłów węglowych na kocioł na paliwo ekologiczne 

pellet 

- projektuje się wymianę instalacji c.o. wraz grzejnikami 

- nie przewiduje się ingerencji w układ c.w.u. – istniejące podgrzewacze pozostają do dalszego użytku, 

dodatkowo projektuje się instalację sześciu elektrycznych przepływowych podgrzewaczy wody 
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zainstalowanych w sanitariatach, w tym jeden podgrzewacz prysznicowy w pomieszczeniu prysznica. 

Przy podgrzewaczach należy umieścić gniazdka elektryczne. 

 

5. Opis wykonawczy 

Instalacja centralnego ogrzewania 

Obliczenia i bilans grzewczy  

Straty ciepła obliczono zgodnie z normą PN – EN ISO 6946. 

Zapotrzebowanie ciepła, średnice rurociągów oraz regulację instalacji obliczono za pomocą programu 

obliczeniowego INSTAL-OZC/THERM. Temperatury w pomieszczeniach oraz temperatura zewnętrzna 

zostały przyjęte zgodnie z normą PN-82/B-02402, PN-82/B-02403.  

Zapotrzebowanie na ciepło: 

Obliczenia zawarto w projekcie kotłowni.  

Rozprowadzenie czynnika grzejnego instalacji C.O.  

Czynnikiem grzejnym w instalacji c.o. będzie woda uzyskiwana z kotłowni (wg odrębnego opracowania).   

Poziomy c.o. w piwnicy oraz piony wykonać z rur miedzianych. Na pionach w piwnicy montować zawory 

odcinające z kurkiem spustowym. 

Przejścia rur przez ściany i stropy wykonać w tulejach stalowych osłonowych zabezpieczonych pianką 

p.poż. Do mocowania przewodów stosować uchwyty z wkładką gumową np. firmy Niczuk Metall lub 

inne równoważne. Odległości mocowania uchwytów wg wytycznych producenta stosowanych rur. 

Odbiorniki ciepła instalacji C.O.  

W pomieszczeniach zaprojektowano grzejniki  stalowe płytowe z podłączeniem dolnym lub z boku typu 

CV np. firmy PURMO typ Purmo Ventil Compact (CV) lub inne równoważne o nie gorszych 

parametrach. Grzejniki typu CV wyposażone są w cztery boczne i dwa dolne otwory przyłączeniowe z 

gwintem wewnętrznym ½″. 

Armatura grzejnikowa  

Na wszystkich gałązkach zasilających grzejników zamontować zawór termostatyczny z głowicą 

termostatyczną grzejnikową umożliwiającą regulacje temperatury np. firmy Danfoss serii RAW lub inną 

równoważną z wbudowanym czujnikiem cieczowym, gwint nakrętki M 30 x 1,5. Termostat wypełniony 

cieczą. Kosz  głowicy  całkowicie  zamknięty.  Zakres  regulacji  od  14°C  do  28°C. Podejścia do 

grzejników z rur miedzianych o średnicy 12x1,0mm. 

Armatura regulacyjna 

W celu automatycznego równoważenia instalacji c.o. zaprojektowano np. zawory równoważące Danfoss 

ASV-PV 5-25 kPa posiadające zmienną nastawę ciśnienia dyspozycyjnego wraz z zaworami 
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współpracującymi ASV-M – zawór współpracujący dla zaworu ASV-P/ASV-PV, z zaślepionymi gniazda 

na złączki pomiarowe, zawór odcinający o średnicy DN 25. 

Armatura odpowietrzająca instalacji C.O.  

Odpowietrzenie instalacji odbywać się będzie przez automatyczne odpowietrzniki na pionach i ręczne 

odpowietrzniki grzejnikowe. Pod każdym zaworem odpowietrzającym zamontować zawór kulowy dn15 

dzięki któremu możliwe będzie dokonanie przeglądu i oczyszczenia lub ewentualnej naprawy 

uszkodzonego zaworu odpowietrzającego. Zaprojektowano odpowietrzniki automatyczne mosiężne ½” 

np. Perfexim mini. Przy odpowietrznikach zastosować zawory odcinające kulowe DN 15 w celu 

możliwości ich wymiany. 

Próba szczelności 

Po zmontowaniu instalacji należy wykonać dwukrotne płukanie wodą zgodnie z instrukcją KOR 3A i 

następnie przeprowadzić próbę hydrauliczną na zimno i gorąco na ciśnienie 4 bar.   

Po wykonaniu próby hydraulicznej wykonać należy izolację ciepłochronną na instalacji c.o.   

Izolacje cieplne 

Po wykonaniu próby hydraulicznej wykonać należy izolację ciepłochronną na instalacji c.o.  

Wszystkie rurociągi zarówno poziome jak i pionowe należy zaizolować termicznie zgodnie z Dz.U. 2008 

nr 201 poz. 1238  z 06.11.2008 - Załącznik nr 2 tj: 

Lp. Średnica przewodu i lokalizacja Grubość izolacji cieplnej 0,035W/(m·K) 

1 Rurociągi o średnicy wewnętrznej do 22mm 20 mm 

2 Rurociągi o średnicy wewnętrznej 22-35mm 30 mm 

3 Rurociągi przechodzące przez ściany i stropy, 

skrzyżowania 

½ wymagań z poz. 1-4 

4 Rurociągi wg poz. 1-4 ułożone w ścianach  ½ wymagań z poz. 1-4 

 

Wytyczne do montażu instalacji centralnego ogrzewania 

- w przejściach przez ściany i stropy przewody montować w tulejach ochronnych z rur stalowych o 

średnicy wewnętrznej większej od średnicy zewnętrznej przewodu o dwie dymencje większe przy 

przejściu przez przegrody pionowe i poziome.  

- przestrzeń między rurą przewodu a tuleją ochronną wypełnić pianką p.poż odporną na temperaturę w 

instalacji 

- w tulei ochronnej nie może znajdować się żadne połączenie rury  

- grzejniki w poziomie należy montować z uwzględnieniem możliwości jego  odpowietrzenia  

- grzejniki płytowe stalowe należy montować zgodnie z instrukcją producenta zastosowanych grzejników  

- grzejniki należy zabezpieczyć przed zanieczyszczeniem lub uszkodzeniem do czasu zakończenia 

robót wykończeniowych  
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- przed instalowaniem armatury należy usunąć z niej zaślepienia i ewentualne zanieczyszczenia  - 

armatura,  po  sprawdzeniu  prawidłowości  działania, powinna  być  instalowana  tak,  żeby  była 

dostępna do obsługi i konserwacji. Jeżeli montowana jest w przestrzeni technicznej lub obudowach GK 

to należy w tych miejscach wykonać drzwiczki serwisowo-rewizyjne.  

- armaturę na przewodach należy tak instalować, żeby kierunek przepływu wody instalacyjnej był 

zgodny z oznaczeniem kierunku przepływu na armaturze  

Uwaga końcowa  

Całość robót należy wykonać zgodnie z "Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót 

Budowlano- Montażowych" część Instalacje Sanitarne i Przemysłowe wydanie aktualne.  

 

Opracował: 

mgr inż. Grzegorz Kowalewski 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



INNTECH s.c. Krzysztof Kowalewski, Danuta Kowalewska, Grzegorz Kowalewski 
� 14-100 Ostróda ul. Cicha 23  
� +501619170,  �biuro@inntech.com.pl 

 

16 | S t r o n a  

 

II. Zestawienie grzejników 
 

ZESTAWIENIE GRZEJNIKÓW np. PURMO 

PIWNICA – poziom - 1 

Nr Nazwa pomieszczenia 

Temp 

obliczeniow

a 

pomieszcze

nia 

Typ grzejnika Jedn. Ilość 

-1.1 Korytarz 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

-1.2 Kotłownia (nieogrz.) 14ºC nieogrzewane szt. - 

-1.3 Pomieszczenie palacza 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

-1.4 WC 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

-1.5 Archiwum GOPS 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

-1.6 
Pomieszczenie 
magazynowe 

14ºC nieogrzewane szt. - 

-1.7 Skład opału 12ºC nieogrzewane szt. - 

-1.8 Korytarz 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

-1.9 Siłownia 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 2 

-1.10 Siłownia 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/700 szt. 1 

-1.11 Archiwum GOPS 2 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

-1.12 HALL 16ºC nieogrzewane szt. - 

-1.13 Biuro GOPS 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/600 szt. 2 

-1.14 Archiwum GOPS 3 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/300/700 szt. 1 

-1.15 Archiwum GOPS 4 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/300/500 szt. 1 

-1.16 Szatnia  24ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1000 szt. 1 

-1.17 Prysznic  24ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

-1.18 WC  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

-1.19 Biuro GOPS 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

PARTER – poziom 0 

0.1 Wiatrołap 12ºC nieogrzewane szt.  

0.2 Korytarz  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 1 

0.3 Biuro 1  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/900 szt. 1 

0.4 Biuro 2  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1000 szt. 1 



INNTECH s.c. Krzysztof Kowalewski, Danuta Kowalewska, Grzegorz Kowalewski 
� 14-100 Ostróda ul. Cicha 23  
� +501619170,  �biuro@inntech.com.pl 

 

17 | S t r o n a  

 

0.5 Biuro 3  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/600 szt. 2 

0.6 Biuro 4  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/800 szt. 1 

0.7 Archiwum  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 1 

0.8 WC  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

0.9 Biuro 5  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/700 szt. 2 

0.10 Biuro 6  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/700 szt. 1 

0.11 WC  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/600 szt. 1 

0.12 Biuro 7  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1200 szt. 1 

0.13 Korytarz  16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/600 szt. 2 

0.14 Klatka schodowa 16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

PIĘTRO – poziom 1 

1.1 Komunikacja  16ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 2 

1.2 WC 1 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/700 szt. 1 

1.3 WC 2  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/500 szt. 1 

1.4 Komunikacja  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/400 szt. 1 

1.5 Pomieszczenie  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1000 szt. 2 

1.6 Pomieszczenie policji 1  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/900 szt. 2 

1.7 Pomieszczenie policji 2  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/900 szt. 2 

1.8 Korytarz  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/800 szt. 3 

1.9 Pomieszczenie policji 3  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1000 szt. 1 

1.10 Pomieszczenie policji 4  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 1 

1.11 Pomieszczenie policji 5  20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 1 

1.12 Pomieszczenie policji 6 20ºC Grzejniki płytowe CV 11/600/900 szt. 1 
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b) Zestawienie grzejników dla całego budynku 
 

ZESTAWIENIE GRZEJNIKÓW np. PURMO 

Lp. Typ grzejnika Jednostka Ilość 

1. Grzejniki płytowe CV 11/600/400    szt. 7.0000 

2. Grzejniki płytowe CV 11/600/500  szt. 8.0000 

3. Grzejniki płytowe CV 11/600/600 szt. 7.0000 

4. Grzejniki płytowe CV 11/600/700 szt. 5.0000 

5. Grzejniki płytowe CV 11/300/800 szt. 4.0000 

6. Grzejniki płytowe CV 11/600/900 szt. 4.0000 

7. Grzejniki płytowe CV 11/600/1000 szt. 5.0000 

8. Grzejniki płytowe CV 11/600/1100 szt. 6.0000 

9. Grzejniki płytowe CV 11/600/1200 szt. 1.0000 

10. Grzejniki płytowe CV 11/300/500 szt. 1.0000 

11. Grzejniki płytowe CV 11/300/700 szt. 1.0000 
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4. PROJEKT KOTŁOWNI 
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SPIS TREŚCI 

I. OPIS TECHNICZNY 

1. Przedmiot i charakterystyka opracowania 

2. Podstawa opracowania 

3. Stan istniejący 

4. Opis projektowanej kotłowni 

a) opis kotła 

b) opis automatyki 

c) odprowadzenie spalin 

c) magazynowanie paliwa 

5. Wentylacja 

6. Adaptacja budowlana kotłowni i składu opału 

7. Wytyczne do montażu instalacji 

8. Zalecenia p.poż. projektowanej kotłowni 

9. Obsługa kotłowni 

 

II. OBLICZENIA TECHNICZNE 

1. Dobór kotła 

2. Zużycie opału 

3. Dobór pomp 

4. Dobór naczynia wzbiorczego dla kotła 

5. Zawór trójdrogowy dla obiegów c.o. 

6. Komin 

7. Obliczenia wentylacji 

 

III. ZESTAWIENIE MATERIAŁÓW 

IV. UZGODNIENIE PPOŻ 

V. INFORMACJA BIOZ 
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I. OPIS TECHNICZNY 
 
1. Przedmiot i charakterystyka opracowania 

Przedmiotem opracowania jest projekt techniczny remontu kotłowni na paliwo ekologiczne dla 

budynku Gminnego Ośrodka Pomocy Społecznej i Policji w Dąbrównie gm. Dąbrówno. 

 

2. Podstawa opracowania 

 Projekt opracowano na podstawie: 

- Zlecenia inwestora, 

- Inwentaryzacji budowlanej 

- Audytu energetycznego 

- Obowiązujących norm i przepisów dotyczących projektowania instalacji centralnego ogrzewania i 

kotłowni na paliwa stałe. 

 

3. Stan istniejący 

Istniejąca kotłownia ogrzewa obecnie budynek GOPS i Policji w Dąbrównie zlokalizowanego przy ul. 

Agrestowej 2. Zlokalizowana jest w podpiwniczeniu budynku. Ściany wokół kotłowni wykonane są z 

cegły pełnej oraz silikatowej grub. 54 cm, strop żelbetowy gr. 25 cm, wejście do kotłowni po 

schodach z zewnątrz budynku. W chwili obecnej zamontowany jest jeden kocioł wodny węglowy bez 

automatyki sterującej. Obok kotłowni znajduje się skład opału składający się z dwóch pomieszczeń. 

Instalacja pracuje w układzie grawitacyjnym w układzie otwartym. W ramach termomodernizacji 

całego obiektu inwestor zdecydował się na remont kotłowni na w pełni zautomatyzowaną zasilaną 

paliwem ekologicznym. 

 

4. Opis projektowanej kotłowni 

Kotłownie zlokalizowano w pomieszczeniu po starej kotłowni. W kotłowni będzie wytwarzana woda 

grzewcza dla potrzeb c.o. o parametrach 75/550. Zaprojektowano jeden automatyczny kocioł na 

biopaliwo typu pellet. Opał będzie magazynowany w pomieszczeniach składu opału znajdujących się 

obok kotłowni. Kotłownia będzie pracowała w sposób automatyczny, należy zapewnić jednak 

techniczny nadzór eksploatacyjny. Źródłem ciepła dla projektowanej kotłowni będzie automatyczny 

kocioł np. typu EEI PELLETS o mocy 75 kW, produkcji firmy KOSTRZEWA lub równoważny o nie 

gorszych parametrach. Przewidziano dwa obiegi grzewcze. 

a) Opis kotła 



INNTECH s.c. Krzysztof Kowalewski, Danuta Kowalewska, Grzegorz Kowalewski 
� 14-100 Ostróda ul. Cicha 23  
� +501619170,  �biuro@inntech.com.pl 

 

22 | S t r o n a  

 

Automatyczny kocioł na pellet, będzie służył  jako główne jednofunkcyjne  źródło ciepła, które ma 

zapewnić energię cieplną dla potrzeb centralnego ogrzewania.  Projektowane urządzenie ma zapewnić 

użytkownikowi bezpieczną i komfortową eksploatację i w tym celu powinno składać się z: 

1. Korpusu kotła w izolacji i obudowie stalowej odpornej na zarysowania  

2. Wentylatorowego, obrotowego palnika na pellet 

3. Podajnika pelletu ze stalowej spirali w obudowie z motoreduktorem 

4. Zbiornika na pellet o minimalnej pojemności 280L wykonany ze stali ocynkowanej z regulowanym 

zsypem w dowolnym kierunku ustawienia podajnika 

5. Automatykę sterującą pracą kotła, palnika, obwodami grzewczymi i stanami alarmowymi 

Dla projektowanego kotła stawia się poniższe wymagania: 

Kocioł wodny niskotemperaturowy o mocy nominalnej 75kW na paliwo pellet drzewny o jakości A1 

według normy EN PLUS 14961-2 z możliwością spalania pelletu o jakości A2 i B.  Projektowany kocioł 

musi posiadać certyfikat akredytowanej jednostki badawczej w zakresie Dyrektywy Parlamentu 

Europejskiego i Rady 2009/125/WE z dnia 21 października 2009 r. ustanawiająca ogólne zasady 

ustalania wymogów dotyczących ekoprojektu dla produktów związanych z energią oraz Rozporządzenia 

Komisji Europejskiej  2015/1189 z dnia 28 kwietnia 2015 r. w sprawie wykonania dyrektywy Parlamentu 

Europejskiego i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymogów dla kotłów na paliwo stałe. 

Konstrukcja:  

Projektowany kocioł grzewczy powinien posiadać  wymiennik z trójciągowym obiegiem spalin 

wykonanym ze stali kotłowej nie gorszej niż P265GH (wg DIN EN 10028) o minimalnej grubości 5mm i 

płaszcza zewnętrznego ze stali nie gorszej niż S235JR (EN 10025-2) o minimalnej grubości 4mm, 

przegrody ogniowe ze stali nie gorszej niż P265GH (wg DIN EN 10028) o minimalnej grubości 5mm. 

Płaszczyzny wymiennika mają umożliwiać czyszczenie powierzchni manualnie przez obsługę. 

Konstrukcja kotła nie może umożliwiać spalania innych paliw niż pelletu drzewnego, ani zamontowania 

dodatkowego rusztu.  

Paliwo:  

Podstawowym rodzajem paliwa stosowanym w kotle jest granulat z trocin (tj. pellet) wykonany zgodnie z 

EN 303-5:2012 / PN- EN ISO 17225-2: 2014 w klasie C1 / A1 

Specyfikacja pelletu A1: 

• granulacja 6 i 8 mm; 

• długość 3,15 ≤ L ≤ 40 

• polecana wartość opałowa 16500 – 19000 kJ/kg 

• zawartość popiołu ≤ 0.7% 

• wilgotność ≤ 10 % 
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• ciężar właściwy (gęstość) ≥ 600 kg/m3 

• temperatura topnienia popiołu powyżej 1200° C 

Palnik:  

Projektowany kocioł powinien posiadać obrotowy palnik  nadmuchowy z automatycznym rozpalaniem i 

wygaszaniem paliwa, aż do całkowitego wyłączenia palnika i kotła, wyposażony w mechaniczne 

czyszczenie paleniska przed uruchomieniem i po wygaszeniu. Palnik powinien posiadać możliwość 

pracy na mocy modulowanej od 30 % do 100 %  Palnik powinien być wykonany ze stali, gdzie elementy 

narażone na działanie płomienia muszą być wykonane ze stali żaroodpornej. Palnik zasilany w paliwo 

powinien być przez podajnik ślimakowy sterowany z automatyki kotła, który pobiera paliwo ze zbiornika 

przy kotłowego i grawitacyjnie zsypuje je do palnika, wewnątrz którego ślimak stalowy przekazuje 

paliwo do paleniska. Obsługa palnika powinna być ułatwiona poprzez możliwość wyczyszczenia 

przestrzeni pomiędzy rusztem, a obudową rusztu bez konieczności demontażu całej rury rusztu. 

Automatyka: 

Automatyka urządzenia powinna sterować pracą palnika, informować o stanach awaryjnych, sterować 

pogodowo obwodami grzewczymi instalacji centralnego ogrzewania i wody użytkowej oraz 

współpracować z siecią Internetową lub komórkową GSM. Wymagane jest, aby automatyka sterowała 

pracą bufora i ochroną powrotu (dla wydłużenia żywotności kotła) przez sterowanie siłownika 

mieszacza. Automatyka powinna umożliwiać podłączenie do nadrzędnego urządzenia sterującego. 

Parametry ciśnieniowe: 

Kocioł grzewczy musi mieć możliwość pracy w instalacji ogrzewań wodnych systemu zamkniętego 

zgodnie z polską normą.  Wymaga się, aby kocioł pracował na ciśnieniu roboczym 3 Bar przy próbie 

ciśnieniowej nie mniejszej niż 4 Bar wykonanej przez wytwórcę kotła.  

Dopuszcza się stosowanie urządzenia o wyższych parametrach niż opisane. Nie dopuszczalne jest 

stosowanie urządzenia, które nie spełnia postawionych wymagań.  

b) Opis automatyki  

 Regulacja temperatury czynnika grzewczego, oraz podawania paliwa będzie następowała 

poprzez przemysłową szafę sterującą Platinum Bio 2 z panelem operatorskim, która stanowi 

standardowe wyposażenie kotła. Kocioł będzie pracować w funkcji pogodowej z czujnikiem 

zewnętrznym. Do sterowania obiegów grzewczych należy zastosować dwa regulatory pogodowe 

sterowane radiowo na dwóch obiegach grzewczych np. typu regulator pogodowy radiowy np. 

Euroster 2510TXRX. Jeden regulator w pomieszczeniu biurowym GPOPSU na parterze 

natomiast drugi w pomieszczeniu biurowym policji na piętrze. Umożliwiać one będą 

automatyczne dostosowanie temperatury pomieszczeń według nastaw użytkownika oraz wg 

temperatury zewnętrznej oraz posiadać możliwość samoczynnego przejścia w stan pracy z 
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obniżoną temperaturą. Regulatory będą sterować obiegami grzewczymi pompowymi poprzez 3-

drogowe zawory mieszające z siłownikiem. Jako zabezpieczenie przed zbyt wysoka temperaturą 

zastosowane zostaną czujniki temperatury c.o. na każdym obiegu grzewczym. Dodatkowo należy 

zainstalować czujnik temperatury powrotu z pompą obiegowa kotła oraz zaworem mieszającym 

trójdrogowym z siłownikiem. 

Instalacja będzie pracowała w układzie zamkniętym z naczyniem zbiorczym przeponowym. 

Zabezpieczenie instalacji poprzez zabezpieczenie termiczne SYR 5067 służące do 

zabezpieczania kotłów na paliwo stałe w instalacjach grzewczych wyposażonych w zawory 

termostatyczne zgodnie z Normą Polską PN-EN303-5. Szczególnie polecane jest do kotłów, 

które nie są wyposażone w wymiennik chłodzący. 

Zawór zabezpieczenia termicznego 5067 składa się z następujących części: zaworu zwrotnego, 

reduktora ciśnienia, sterowanego termicznie zaworu napełniającego i wyrzutowego, czujnika 

temperatury z kapilarą. 

Zawór redukcyjny jest połączony z siecią wodną, wyjście sterowanego termicznie zaworu 

napełniającego podłączone jest do przewodu powrotnego kotła. Do przewodu zasilającego 

podłączony jest zawór wyrzutowy i gorąca woda z instalacji grzewczej wypływa, dzięki czemu 

ochładza się kocioł. 

c) odprowadzenie spalin 

Odprowadzanie spalin odbywać się będzie do istniejącego komina murowanego o wym. 40x27 

cm, w nowym wkładem kominowym. poprzez stalowy czopuch o śr. 200 mm wykonany z blachy 

kwasoodpornej. Do wprowadzenia czopucha w komin należy wykonać odpowiedni otwór. 

Wymienić drzwiczki wyczystki na nowe ze stali kwasoodpornej. 

d) magazynowanie paliwa 

Opał magazynowany będzie w pomieszczeniach składu opału obok kotłowni.  

Skład opału zostanie zlokalizowany w miejscu istniejącego. Dostawy paliwa poprzez otwory 

okienne wykonane zamiast zsypu do składu opału. Opał dostarczany w opakowaniach. 

Należy zamontować stalowe drzwi otwierane do kotłowni o odporności EI60C i szerokości w 

prześwicie 1,2 m. Nad otworem drzwiowym umieścić odpowiednie nadproże. 

W składzie opału wykonać wentylację nawiewno-wywiewną. Wywiew pozostawić istniejący w 

kominie. Wymienić kratki wentylacyjne. 
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5. Wentylacja  

Nawiew do kotłowni należy zrealizować przez wykonany z blachy stalowej ocynkowanej kanał „Z” o 

wym. 25x25 cm sprowadzony 20 cm nad posadzką. Do wywiewu będzie służyć istniejący kanał 

grawitacyjny o wym. 20x20 cm. Wymienić należy istniejące kratki wentylacyjne. 

Nawiew składu opału należy wykonać z blachy stalowej ocynkowanej kanał „Z” o wym. 15x15 cm 

sprowadzony 20 cm nad posadzką. Do wywiewu będzie służyć istniejący kanał grawitacyjny o wym. 

20x20 cm. 

Wykonana w powyższy sposób instalacja wentylacji spełni wymogi normy PN 87/B-02411. 

 

6. Adaptacja budowlana kotłowni i składu opału 

Przed montażem urządzeń technologicznych kotłowni należy wykonać następujące roboty 

budowlane: 

- usunąć fundament po zdemontowanych urządzeniach w kotłowni 

- wykonać nowy fundament pod kocioł oraz podajnik o wymiarach 210x170 cm wys. 0,1 m 

- wykonać nowa studzienkę schładzającą fi 500 gł. 1 m z pompą oraz odprowadzeniem do kanalizacji  

- wymienić drzwi wejściowe do kotłowni drzwi stalowe techniczne, 

- wymienić drzwi do pomieszczenia pomocniczego na ogniotrwałe w klasie EI30C, 

- zamontować drzwi do składu opału na ogniotrwałe w klasie EI60C, 

- istniejące drzwi stalowe w kotłowni od zsypu usunąć, a otwór zamurować, natomiast zsyp zasypać i 

zlikwidować 

- istniejące okno zewnętrzne w kotłowni zamurować 

- Na posadzce w kotłowni oraz składzie opału i pomieszczeniu socjalnym oraz pomieszczeniu 

magazynowym ułożyć gres antypoślizgowy, natomiast na ścianach  do wysokości 0,5 m ułożyć 

terakotę  

- Ściany i sufity zaszpachlować 

- Pomalować dwukrotnie farbą emulsyjną powyższe pomieszczenia 

- wymienić istniejący zlew wraz z armaturą i podłączeniem kanalizacji 

- Wymienić istniejący żeliwny poziom i pion kanalizacji na nowy wraz z podłączeniem zamontowanej 

pompy w istniejącej studzience 

- Wymienić instalacje elektryczną wraz z oświetleniem w pomieszczeniu kotłowni i składu opału 

- Na stropie składu opału wykonać izolację od zewnątrz i ocieplić 

- Stalowe zsypy usunąć i wstawić otwory okienne 

- Ściany i stropy w kotłowni i składzie opału wykonać wg następujących wytycznych p.poż: 

a)   Tuleje w stropie i ścianie w składzie opału w klasie EI120 
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b)   Tuleje w stropie i ścianie w kotłowni w klasie EI60 

c)   Ściany kotłowni wykonać w klasie EI60, strop nad kotłownią w klasie REI60  

d)   Ściany składu opału i strop wykonać w klasie REI60 

e)   Montować drzwi ognioochronne we wskazanych miejscach oddzielających strefy p.poż 

 

7. Wytyczne do montażu instalacji 

a) Instalacja grzewcza 

Instalacje wewnątrz kotłowni do rozdzielacza wykonać z rur stalowych czarnych, łączonych poprzez 

spawanie zgodnie z „Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robót Budowlano – 

Montażowych” cz. II. Rurociągi po zmontowaniu oczyścić do II stopnia czystości , odtłuścić i 

pomalować: 

 - dwukrotnie farbą podkładową silikonową  

 - jednokrotnie farbą nawierzchniową silikonową  

Za rozdzielaczem rurociągi wykonać z rur miedzianych łączonych metodą lutu miękkiego (śr. 15-35 

mm) oraz twardego (śr. 42 mm). 

Przejścia rurociągów przez stropy wykonać w tulejach stalowych z wypełnieniem pianką ppoż.  

b) Naczynie wzbiorcze 

Należy zastosować naczynie wzbiorcze ciśnieniowe. 

c) Izolacje termiczne 

Rurociągi cieplne izolować elementami z pianki poliuretanowej twardej lub półtwardej w osłonie z folii 

PCV zgodnie z wytycznymi producenta. Izolację rurociągu solarnego wykonać z otulin z wełny 

mineralnej odpornej na temp. 200 0C. Izolację wykonać po próbach ciśnieniowych. 

d) studnia schładzająca i instalacja wod-kan w kotłowni 

- wykonać nowa studnię schładzającą fi 500 mm gł. 1 m z włazem żeliwnym typu lekkiego śr. 

600 mm. 

- w kotłowni, w pomieszczeniu magazynowym oraz w składzie opału wykonać wpusty 

podłogowy śr. 100 mm z kratka ze stali nierdzewnej i podłączyć je z istniejąca kanalizacją. W 

razie potrzeby wymienić odcinek żeliwny rury kanalizacyjnej na rurę PCV fi 160 

- w studni zamontować pompę zatapianą z wyłącznikiem pływakowym typu GRUNDFOS KP 

150 i podłączyć ją do poziomu kanalizacyjnego rurą PE śr. 40 mm. 

- Istniejący poziom kanalizacyjny żeliwny oraz pion wymienić na rurę PCV Ø 160. W 

przypadku złego stanu rury kanalizacji sanitarnej pod posadzka wymienić ją na rurę PCV fi 

160 
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e) próba ciśnieniowa 

Próbę ciśnienia instalacji wykonać zgodnie z PN-64/B-10400. Ponadto należy wykonać próbę na 

gorąco przez 72 godziny. 

Przy robotach spawalniczych stosować się do zarządzenia Nr 7/74 Komendy Głównej Straży 

Pożarnej z dnia 07.08.74r. w sprawie zabezpieczenia pożarowego procesów spawalniczych podczas 

prac remontowo-budowlanych. Podczas wykonywania robót należy przestrzegać przepisów BHP wg 

Rozporządzenia Min. Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy 

podczas wykonywaniu robót budowlanych Dz. U. Nr 47 z 2003 r. oraz Dz. U. Nr 75 poz. 690 z 2002 

r. 

 

8. Zalecenia p.poż. projektowanej kotłowni 

-  główny wyłącznik elektryczny umieścić na zewnątrz kotłowni, 

- przy wejściu do kotłowni i składu opału umieścić gaśnicę proszkową 6 kg i koc gaśniczy oraz 

przeszkolić obsługę w zakresie ich używania , 

- palenisko i urządzenia podajnikowe powinny być codziennie kontrolowane, 

- podczas prac remontowych nie używać otwartego ognia , 

- przestrzegać zakazu palenia tytoniu w magazynie i kotłowni , oraz  wywiesić w tych miejscach 

widoczny znak i napisy. 

-   Tuleje w stropie i ścianie w składzie opału w klasie EI120 

-   Tuleje w stropie i ścianie w kotłowni w klasie EI60 

-   Ściany kotłowni wykonać w klasie EI60, strop nad kotłownią w klasie REI60  

-   Ściany składu opału i strop wykonać w klasie REI120 

- Montować drzwi ognioochronne we wskazanych miejscach na rysunkach oddzielających strefy 

p.poż 

 

9. Obsługa kotłowni 

Projektowany kocioł jest urządzeniem automatycznym nie wymagającym stałej obsługi. Obsługa 

kotłowni polegać będzie jedynie na codziennej kontroli ciśnienia wody w zładzie oraz na 

uzupełnieniu opału w zasobniku. Czyszczenie kotła z popiołu należy wykonywać raz w tygodniu, 

popiół wynoszony będzie do stalowych pojemników umieszczonych na zewnątrz budynku. W 

pozostałościach po spaleniu nie ma żużla, dlatego też nie przewidziano pomieszczenia do 

gaszenia tego produktu spalania.  

Opracował: 

mgr inż. Grzegorz Kowalewski 
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II. OBLICZENIA TECHNICZNE 
1. Dobór kotła 

 

 

Zapotrzebowanie ciepła dla c.o. Q = 70,5 kW 

Dobrano kocioł stalowy o mocy 75 kW np. typu EEI PELLETS z automatycznym podajnikiem pedetu. 

Producentem w/w rządzeń jest firma KOSTRZEWA z Giżycka. Kocioł dobrano wg wytycznych 

producent dla obliczonego zapotrzebowania. 

2. Zużycie opału 

Sprawność średnioroczna instalacji : 

 ηa  = 100 - qa-qs-qb 

 qa   - strata kominowa - 18% 

 qs  - strata na konwekcję i wypromieniowanie - 2 % 

      qb  - strata na skutek gotowości roboczej - 4% 

 stąd 

 ηa = 100- 18 - 2 - 4 = 76% 

Szacunkowe roczne zużycie paliwa : 

Hu - wartość opałowa paliwa 5,5 kWh/kg 

b - liczba godzin pracy palnika = 1600 h/a 

 

3. Dobór pomp  

Qk - moc znamionowa 

Vv - temperatura na wyjściu 
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Vr - temperatura na wejściu 

cw - właściwa pojemność cieplna wody 1,163 x 10 -3 

   

  V1  = 1,8 m3/h  

 

 - opory instalacji 3,0 msw 

 - opory kotłowni (kocioł, rozdzielacze,)   0,6 msw 

pp = (0,6 + 3,0) x 1,2 = 4,4 msw 

Dobrano pompę np. f-my Grundfos MAGNA 3 25-100 regulowaną elektronicznie dla każdego obiegu 

o parametrach: 

Q = 3 m3/h 

H = 8 m 

P = 9 – 163 W 

W celu zabezpieczenia kotła przed zbyt niską temperaturą powrotu dobrano pompę obiegu kotła np. 
f-my Grundfos - ALPHA 2  15-60 130 o parametrach punktu pracy: 

Q = 2 m3/h 

H = 2,5 m 

P =5-45 W 

 

4. Dobór naczynia wzbiorczego dla kotła 

Pojemność użytkowa naczynia: 

Vu = 1,1 x v x ρ1 x ∆v 

v – całkowita pojemność instalacji = 1,1 m3 

∆v – przyrost objętości właściwej wody instalacyjnej = 0,0287 

ρ1 – gęstość wody w temp 10 °C – 998 kg/m3 

Vu = 1,1 x 1,1 x 998 x 0,0287 = 34,8 dm3 

Dobrano naczynie wzbiorcze Reflex NG50. 

5. Zawór trójdrogowy dla obiegów c.o i obiegu pompowego kotła. 
 

Zaprojektowano dla każdego obiegu grzewczego zmieszanie pojedyncze zaworami trójdrogowymi np. firmy 

Honeywell Dn25 DR25GMLA z siłownikiem VMM20. 
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W celu zabezpieczenia kotła przed zbyt niską temperaturą powrotu dobrano zawór 3 – drogowy np. firmy 

Honeywell Dn50 DR50GFLA z siłownikiem VMM20 

 

6. Komin 

Sprawdzenie przekroju komina 40x27 cm h = 10,2 m, - komin posiada nowy wkład kominowy 

Przekrój komina  : 

Fk = 40 x 27 = 1080 cm2 

Minimalny wymagany przekrój komina : 

 

 
Q – moc kotła – 75000 W 

h - wysokość komina – 10,2 m 

 

�� =

�,���	�	��	���

√��,�
 = 612 cm2 

 

7. Obliczenia wentylacji 

a) Kotłownia 

Wymagany przekrój nawiewu do kotłowni – min. 50% powierzchni przewodu dymowego 

Kanał dymowy – Fk = 40 x 27 = 1080 cm  

Minimalny przekrój kanału nawiewnego - 1080 cm2 x 0,5 = 540 cm2 

Zaprojektowano kanał nawiewny typu  „Z” wykonany z blachy stalowej ocynkowanej o wym. 25x25 

cm = 625 cm2. 

Wymagany przekrój otworu wywiewnego w  kotłowni – min. 25% powierzchni przewodu dymowego 

Minimalny przekrój kanału wywiewnego - 1080 cm2 x 0,25 = 270 cm2 

Istniejący kanał wywiewny ma wymiar 20x20 cm = 400 cm2 
 

b) Skład paliwa 

Wymagana krotność wymian powietrza  –  1 - 3 wym./h 

Kubatura pomieszczenia – 19,7 x 3,0 =  59,1 m3 
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Zaprojektowano kanał nawiewny typu „Z” oraz wywiewny prosty wykonane z blachy stalowej 

ocynkowanej o wymiarach wlotu i wylotu 15x15cm=0,0225 m2 zakończone obustronnie kratkami. 

Wywiew istniejący o przekroju 20x20 

 
 
 

                                                                                                      Opracował: 

                                                                                                                     mgr inż. Grzegorz Kowalewski 
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III. ZESTAWIENIE MATERIAŁÓW 
 

L.P. NAZWA ELEMENTU ILO
ŚĆ 

KATALOG 

1. Kocioł EEI Pellets 75z regulatorem i kompletem 
czujników – wym. 114,5x82,0 cm, wys. 108,2 cm  

1 KOSTRZEWA 

2. Automatyczny podajnik paliwa do kotła EEI Pellets 1 KOSTRZEWA 
3. Naczynie  zbiorcze kotła NG50 1 REFLEX 
4. Zawór bezpieczeństwa SYR 2115 3/4” 1 HUSTY 
5. Pompa obiegowa CO - MAGNA 25/100 2 GRUNDFOS 
6. Pompa obiegu kotła- ALPHA 2  15-60 130 1 GRUNDFOS 
7. Rozdzielacz rurowy DN150 L=0,8 m stalowy 1  
8. Zawór spustowy Ø15 2  
9. Zawór kulowy Ø50 2  
10. Zawór kulowy Ø32 2  
11. Zawór kulowy Ø25 5  
12. Zawór kulowy Ø20 6  
13. Zawór kulowy Ø15 2  
14. Zawór zwrotny Ø25 2  
15. Zawór zwrotny Ø20 3  
16. Zawór 3 – drogowy dn25 DR25GMLA z siłownikiem 

VMM20 
2 

HONEYWELL 

17. Zawór 3 – drogowy dn50 DR50GFLA z siłownikiem 
VMM20 

1 
HONEYWELL 

18. Filtr siatkowy Ø25 2  
19. Filtr siatkowy Ø20 2  
20. Zabezpieczenie termiczne kotła SYR 5067 1 HUSTY 
M Manometr tarczowy   3 AFRISO 
 Pompa zatapialna GRUNDFOS KP 150 1 GRUNDFOS 

T Termometr tarczowy 3 AFRISO 
 Regulator pogodowy radiowy np.  

Euroster 2510TXRX 
2 EUROSTER 

 Odpowietrznik automatyczny DN15 16  
 

Uwaga!  
Do urządzeń i materiałów wykazanych w niniejszym projekcie, dla których wskazany jest producent 
lub dystrybutor można stosować urządzenia równoważne o nie gorszych parametrach. Przez 
urządzenia równoważne należy rozumieć:  
- spełniające parametry projektowe,  
- nie zwiększające kosztów inwestycji,  
- pozwalające uzyskać zaprojektowany efekt końcowy 
Dla łatwiejszej oceny stwierdzenia równoważności do projektu załącza się karty katalogowe 
zaprojektowanych urządzeń. 
W celu stwierdzenia równoważności Wykonawca powinien załączyć do oferty karty katalogowe 
urządzeń w celu dokonania ich oceny przez autora projektu.  
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IV. UZGODNIENIE PPOŻ 
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V. INFORMACJA BIOZ 

Roboty budowlano – montażowe. 

Zagrożenia występujące przy wykonywaniu robót budowlano – montażowych: 

� roboty montażowe konstrukcji stalowych i prefabrykowanych elementów wielowymiarowych 
mogą być wykonywane na podstawie projektu montażu oraz planu „bioz” przez pracowników 
zapoznanych z instrukcją organizacji montażu oraz rodzajem używanych maszyn i innych 
urządzeń technicznych; 

� ponadto należy ustalić rodzaj prac, które powinny być wykonywane przez co najmniej dwie 
osoby, w celu zapewnienia asekuracji ze względu na możliwość wystąpienia szczegółowego 
zagrożenia dla zdrowia lub życia ludzkiego. 

Roboty spawalnicze. 

� Przy wykonywaniu robót spawalniczych jest dozwolone używane wyłącznie butli do gazów 
technicznych posiadających ważną cechę organu dozoru technicznego; 

� Ręcznie przemieszczanie butli o pojemności wodnej powyżej 10 l powinno być wykonywane 
przez co najmniej dwie osoby; 

� Przewożenie napełnionych lub opróżnionych butli bez nałożenia kołpaków ochronnych jest 
zabronione; 

� Przy przewożeniu butli pojazdami nie przystosowanymi do tego celu butle powinny być 
zabezpieczone pierścieniami gumowymi lub przełożone sznurem konopnym przynajmniej w 
dwóch miejscach na swojej długości bądź w inny podobny sposób; 

� Jednoczesne przewożenie ludzi i butli w skrzyni pojazdu jest zabronione; 
� Butle na budowie i w czasie transportu należy chronić przed zanieczyszczeniem, tłuszczem, 

działaniem promieni słonecznych, deszczu i śniegu; 
� Przechowywanie w tym samym pomieszczeniu butli z tlenem i materiałów lub gazów 

tworzących w połączeniu z nim mieszaninę wybuchową jest zabronione; 
� W czasie pobierania gazów technicznych butle powinny być ustawione w pozycji pionowej lub 

pod kątem nie mniejszym niż 45° od poziomu; 
� Odległość płomienia palnika od butli nie może być mniejsza niż 1m; 
� Węże do tlenu i acetylenu powinny różnić się między sobą barwą lub inną łatwo dostrzegalną 

cechą, a długość ich powinna wynosić co najmniej 5 m; 
� Nie wolno zmieniać przeznaczenia węży używanych uprzednio do innych gazów; 
� Miejsca uszkodzone w wężach powinny być wycięte. Łącznie końców dwóch węży należy 

wykonać za pomocą specjalnych łączników metalowych o przekroju wewnętrznym 
odpowiadającym prześwitowi łączonego węża; 

� Sprzęt do spawania elektrycznego powinien mieć atest producenta i być użytkowany zgodnie 
przez opracowaną przez niego instrukcją; 

� Stałe stanowiska spawacza powinno być wyposażone w skuteczną miejscową wentylację 
wyciągową; 

� Przed rozpoczęciem spawania elektrycznego spawacz obowiązany jest sprawdzić 
prawidłowość połączeń przewodników i przyłączenia końcówki kabla roboczego do uchwytu 
oraz zastosowanego środka ochrony dodatkowej przed porażeniem. 
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Ochrona osobista i pierwsza pomoc na budowie. 

� Przed dopuszczeniem pracownika do pracy należy zaopatrzyć w odzież roboczą i ochronną; 
� Wszyscy pracownicy zagrożeni wypadkiem powinni być zaopatrzeni w atestowany sprzęt 

ochrony osobistej; 
� Na każdej budowie powinny być zorganizowane punkty pierwszej pomocy; 
� Na budowie powinna być wywieszana w widocznym miejscu tablica budowy  

z następującymi adresami i telefonami: 
1. najbliższej straży pożarnej, 
2. posterunku policji, 
3. najbliższego punktu telefonicznego, 
4. pogotowia ratunkowego. 

Uwagi dla wykonawcy robót. 

� Przestrzegać należy przepisów i zasad bezpieczeństwa i higieny pracy; 
� Roboty przy budowie instalacji należy prowadzić zgodnie z  warunkami technicznymi wykonania 

i odbioru oraz zgodnie z zasadami BHP; 
� Dbać o należyty stan maszyn i urządzeń, a także o porządek w miejscu pracy, 
� Zawiadomić przełożonych o zauważonym wypadku, zagrożeniu życia lub zdrowia  człowieka; 
� Przed rozpoczęciem robót zapoznać się z dokumentacją projektową;  

Zastosowane materiały powinny posiadać dopuszczenia do stosowania w budownictwie i nie 
powinny wywoływać ujemnego wpływu na ludzi i otaczające środowisko ponad przewidziane 
normami. 

 

 

                                                                                                        Opracował: 

                                                                                        mgr inż. Grzegorz Kowalewski 
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5. CZĘŚĆ RYSUNKOWA 
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RYSUNKI 

S-1 Mapa poglądowa                 skala 1:500 

S-2 Schemat kotłowni                skala n/s 

S-3 Rzut kotłowni                       skala 1:50 

S-4 Rzut piwnicy c.o.                 skala 1:100 

S-5 Rzut parteru c.o.                  skala 1:100 

S-6 Rzut piętra c.o.                    skala 1:100 

S-7 Rozwinięcie c.o.                  skala n/s 

Karty katalogowe kotła i pomp 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


